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Via Dario Campana, 64








47900
RIMINI

Il Sottoscritto ____________________________ residente a _________________________ in via_____________________________ tel. ___________ in qualità di _______________ della azienda agricola sita a ___________________ comune di ______________________ della superficie di ettari _____________ distinta al catasto terreni ai fogli_______________ particelle _________________________ segnala che a causa dell’evento _______________ avvenuto in data_______________ l’azienda ha subito i seguenti danni alle strutture:

	Natura danno
	Quantità
	Importo danno 
	Descrizione danno

	Ai terreni non ripristinabili
	Ha
	
	

	Ai terreni ripristinabili
	Ha
	
	

	Ai fabbricati o altri manufatti rurali
	N°
	
	

	Alle strade poderali e canali di scolo aziendali
	mt
	
	

	Alle piantagioni arboree da frutto
	Ha 
	
	

	Alle attrezzature agricole
	N°
	
	

	Alle scorte vive
	N° capi
	
	

	Alle scorte morte
	ql
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


_________________ li________________











         in fede










_________________________







Timbro associazione








